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OBERFLACHENVEREDELUNG

Willkommen bei TopCoat.

Wir veredeln
Oberflachen.



WIR VEREDELN OBERFLACHEN TOPCOAT . EDITORIAL

I Qualitat ist unsere Leidenschaft.

TopCoat bietet
die beste Veredelung
fur Ihr Produkt.

I TopCoat ist Spezialist in der Oberflaichenveredelung.

Fertigungsstandort Daniken
Fur die Zukunft gerustet: vom Farbmischlabor, mehrstufigen Reinrdumen, robotergesteuerten Lackierstrassen

und vollautomatisiserter Beschichtung bis zu Produktarchivierung, Lager und Logistikzentrum.

Die besondere Expertise liegt dabei in der Veredelung

von Kunststoffoberflachen.

Das Unternehmen, welches seit 1993 auf hohe Pro-
duktqualitat und Innovation setzt, gehort in der
Schweiz zu den fuhrenden Anbietern. Das Kreativ-Team
im eigenen Haus forscht, entwickelt und produziert
herausragende Ideen fur die realistische Serienfer-
tigung. Mit neuem Produktionsstandort in Daniken,
hochperformanter Technologie und motivierten Mitar-

beitern bringt TopCoat Ihre Produktvision in den Markt.

Modernste Fertigungsmoglichkeiten
TopCoat eroffnet Ihnen eine erstklassige und effiziente

Veredelung Ihrer Produkte.

TopCoat fertigt in eigener Produktion und bietet alles
unter einem Dach: Von der Forschung & Entwicklung
Uber die Beschaffung, Produktion und Auslieferung:
auf dem 1.500 Quadratmeter grossen Produktionspark
an der Industriestrasse 20 in Daniken im Schweizer
Mittelland wurde ein Gebaudekomplex aus Forschungs-
und Entwicklungszentrum mit Beschichtungsanlagen

flr die Klein- und Grossserienproduktion errichtet.

Ob Horgerate, Uhren, Kaffeemaschinen, Automobil,
Weiss- und Braunware oder Medizinaltechnik: Kunst-
stoffveredelung ist unser Kerngeschaft. Und dies seit
Uber 20 Jahren. Fertigen auch Sie Ihre Oberflachenvision.

Willkommen bei TopCoat.

Sorgfalt in der Produktion

Wir arbeiten nach dem Grundsatz der Normen

ISO 9001 und ISO 14001.

EDITORIAL
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N Die Bedeutsamkeit einer guten Beschichtung.

Technisch, haptisch,
visuell: Veredelung
ereichert Produkte.

Beschichten ist das Aufbringen einer fest haftenden Schicht aus formlosem Stoff auf Werkstiicke.

Welches Beschichtungsziel herbeigefiihrt werden muss, ist dabei vom individuellen Anforderungsprofil

abhadngig. Hierbei kann es sich sowohl um einzelne Schichten als auch um mehrere in sich zusammen-

hangende Schichten handeln. Die Beschichtung kann durch chemische, mechanische, thermische und

thermomechanische Verfahren erfolgen.

«Das Beschichten ist eine Hauptgruppe der Ferti-
gungsverfahren nach DIN 8580 als Bezeichnung fur
eine Gruppe verschiedener Fertigungsverfahren, bei
denen ein Beschichtungswerkstoff auf ein Werkstlck
oder auf ein Tragermaterial aufgebracht wird und eine
fest haftende Schicht bildet. Dabei kann es sich um
eine dinne oder dicke Schicht handeln und orientiert

sich am individuellen Beschichtungsverfahren und An-

wendungszweck.» '

Definition des Beschichtungsergebnisses
In ausgepragtem Kundendialog und dem Produkt
im Fokus werden zur Erstmusterfertigung die

Qualitaten der Oberflachenveredelung definiert.

Fur eine gute Haftung der Schicht auf dem Untergrund
(Substrat), einen storungsfreien Prozess, gleichmassi-
gem Auftrag und gute Bestandigkeit der Schicht gegen
Umwelteinflisse werden bei allen Beschichtungsverfah-
ren die Kunststoffteile in der Regel vor der Beschichtung
mechanisch, chemisch und physikalisch vorbehandelt.
Die Auspragung der Grenzflachenschicht (Interface)
ist vom Beschichtungsverfahren und der Substrat-
vorbehandlung (beispielsweise schleifen, mikro-
strahlen, beizen etc.) abhangig. In der Werkstofftechnik
ist neben Legierung, Dotierung und Oberflachenstruk-
turierung die Methode der Beschichtung wichtig, um
die physikalischen, elektrischen und/oder chemischen

Eigenschaften von Werkstoffen zu beeinflussen.

Die Beschichtung kann Uber Aufdampfen, Aufsprihen
oder durch Eintauchen in entsprechende Bader erfolgen.
Einige Verfahren beinhalten zusatzlich eine Warme-

oder Reinigungsbehandlung.

1: Definition gem. DIN 8580 04

TOPCOAT

I Die Veredelungseigenschaften.

. VEREDELUNG

Was Veredelung
fur Ihre Produkte
bedeutet

Eigenschaft

Mogliche Beschichtungseigenschaften sind

beispielhaft die Resistenz vor Keimen, Abbau-
barkeit, FDA-Konformitat, leichte Reinigung,
Gleiteigenschaft, Kratzschutzeigenschaft,
Klebeeigenschaft, Rutschhemmung, Abstossung,

Temperatur- oder Chemikalienbestandigkeit.

Das Spezialgebiet von TopCoat umfasst die
Beschichtung von beinahe allen Thermo-
plasten, Duroplasten und Elastomeren. Nach
Materialprifung des Tragerstoffes lassen sich

auch Holz, Metall, Stein und Glas veredeln.
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Vom Flopeffekt Gber Thermoreaktivfarben,
Chromeffekten, Goldveredelung oder metalli-
sierenden Partikeln: TopCoat kennt die
Feinheiten der Farben auf dem Weltmarkt
genau und mischt digital oder von getbtem

Auge jeden Ton im eigenen Farbmischlabor.

Struktur

Ob Leder-, Holz-, Carbon-, Fantasy- oder
Steinimitat: Strukturen werden heute Uber
VDI 3400, Erodierstruktur oder Rauheits-
kennzahl und Mittenrauheit definiert und in

unserem Werk nachgebildet.

B VEREDELUNG

Erstmusterfertigung am Bauteil
Aufbringen eines Carboneffekts im

Wassertransferverfahren.

Ob rutschhemmend, samtig und weich, in
Nachbildung von Stoff, lederartig oder hart:
Softfeel, Gummieffekt, Stoffbeschichtung,
Beflockung, Klavierlack oder antimikrobio-
logische Veredelungen gehoren zu unserem

taglichen Fertigungsrepertoire.
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I State of the Art in der Technologie.

Die Technik
zU Jeder Anforderung.

TopCoat verfiigt liber fundiertes Wissen und eine langfristige Expertise, was die Ver-

TECHNIK

edelung von Produkten anbelangt. Von industriellen Standards liber Priifserien bis
zur Kombination technischer L6sungen: das Einsatzgebiet bleibt vielschichtig und
orientiert sich stets am Produkt. Worauf TopCoat besonderen Wert legt, zeigt unser
Ablauf in der Produktion.

Bereits bei Entwicklung und in der Design- Kleinserien, um die Verarbeitung der Lacke,
phase der Werkstucke stehen wir unseren die optische Wiedergabe und das hapti-
Kunden beratend zur Verfugung. Je fruher sche Resultat auf |hren Bauteilen bewerten
wir eingebunden werden, desto effizienter zu konnen. Der Abschluss dieser Testphase
das Ergebnis. Ob Kunststoff oder Glas, fur stellt den Eintritt in die Serienfertigung dar.

optisch besonders attraktive oder extrem Auf modernsten Anlagen fertigen wir lhre

beanspruchte Teile — wir entwickeln die pas- Teile in gleichbleibend hoher, geprifter Qua-
sende Produktionslosung samt der passenden litdt, okologisch nachhaltig und der Option,
Beschichtung. Kennzeichnend vor der Pro- Nachbestellungen zeitnah und im Ergebnis

duktion sind entsprechende Testlaufe in der Erstserie zu fertigen.

Modernste Fertigungsstrecken in der Pharmazie
In vollautomatisierter Serienfertigung werden Rohteile eingezogen, sortiert, beschichtet, polymerisiert und verpackt.

Bei mehrstufigen Reinraumbedingungen.

EMV-Abschirmung PVD Flockapplikation Tampondruck 3D-Direktdruck

Leitlack-Beschichtungen enthalten Graphit-, TopCoat bezeichnet unter PVD die so TopCoat beherrscht diese Veredelungstechnik Stets in Anpassung an die technische Fort- Die Vorteile des Tampondrucks Uberwiegen: TopCoat sticht heraus durch eine perfekte

Kupfer- oder Silberpigmente, welche durch genannte Physical Vapour Deposition. Die im Detail und prasentiert Ilhnen zahlreiche entwicklung steht bei TopCoat ein Fertigungs- Nebst dem Bedrucken Uber Wolbungen und Teileveredelung im 3D-Druckverfahren. Dabei

Harz gebunden sind. Mittels Streich-, Vakuum-Metallisierung ermoglicht das Darstellungsvarianten in Bezug auf Optik, bereich zur Verflgung, der dem aktuellen in Vertiefungen realisiert TopCoat in diesem wird in einem komplexen, mehrschichtigen

Druck- oder Spritzverfahren wird der Leitlack Aufdampfen verschiedenster Materialien: Haptik und Verarbeitung. Neben Gerausch- Marktanspruch gerecht wird. Diese Technik Verfahren feine Linien, schlanke Schriften und Verfahren |hr graphisches Motiv in die dritte

aufgetragen. Aluminium, Gold, Silber, Platin, Zinn, Nickel, und Vibrationshemmung realisiert TopCoat kommt zum Einsatz, um 3-dimensionale gleichmassigen Farbauftrag. 12 Tampondruck- Dimension gehoben. Ergebnis ist ein hapti-
Chrom, Kupfer und Oxyde. auch warmeabweisende Oberflachen. Oberflachen effektiv zu dekorieren. maschinen ermoglichen 1-4 farbige Motive. sches Druckmotiv mit besonderer Farbbrillianz.

Siobaruok |

Besonders bei feingliedrigen Angaben und Mittels einer b5-Farbenmaschine, Weissdruck- In dieser Veredelungstechnik werden Bauteile

Elementen, die im Tampon- oder Siebdruck Option und modernster UV-Farb-Technologie jeder Grosse mit einer echten Silberschicht

nicht vollstandig verarbeitet werden konnen stehen einer Serienkapazitat von 25 Quadrat- Uberzogen. Fertig beschichtete Teile erhalten

ist die Lasergravur fur Beschriftungszwecke metern pro Stunde alle Wege der Veredelung eine verchromte Anmutung und spiegeln.

die beste Wahl. im Siebdruck offen. Farbe und Verspiegelung ist dabei kombinierbar.
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N Graphischer Full-Service und Produktionsformenerstellung.

Form und
Design.

Vollstandig automatisiert
Materialschonender Verklebungsprozess

an Bauteilen durch Produktionsroboter.
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TOPCOAT - FORM UND DESIGN

Hochwertige Kreation

Gestaltung und Prasentationsservice: TopCoat

konzipiert und realisiert graphische Bedruckmotive.

Serienfertigung bei TopCoat

Kundenspezifische Fertigungsstrecke

zur Fertigung von 500.000 Teilen.
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TopCoat liefert graphischen Full-Service
fiir lhre Produktwelt.

Das visuelle Endergebnis entscheidet Uber eine positive
Absatzfahigkeit lhres Produktes. TopCoat unterstitzt
Sie bereits vor der Erstmusterfertigung in allen
graphischen Belangen: von der Konzeption lIhres
Druckmotivs Uber attraktive Prasentationsunterlagen,
die Gestaltung ansprechender Layouts bis hin zur
Realisation der Feindaten: unser Design-Blro unter-
stltzt Sie in allen Fragen rund um die Umsetzung ei-
ner ansprechenden Produktwelt. Sprechen Sie uns an:
auf die Konzeption und Bemusterung einer limitierten
Edition fur Ihr Produkt.

TopCoat realisiert

Formen fiir die Serie.

Fur viele Serienfertigungen sind massgeschneiderte
Haltevorrichtungen erforderlich, um eine reibungslose
Mengenfertigung bei bester Maschinenlast zu erzielen.
Und da diese Grundlage jeder Produktion bei TopCoat
sind, kimmern sich ausgesuchte Spezialisten um die

Konzeption und Realisation.

Dieser Formenbau eroffnet einen vollig neuen Zugang
zu attraktiven Konditionen. TopCoat berat Sie gerne
bei der Kunststoffteile-Realisierung, die auch jeder

umféanglichen Serienproduktion Stand halten.

FORM UND DESIGN
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Produktveredelung mit TopCoat
Konzeption und Veredelung von Bauteilen

im Business- und Konsumgutersegment.

TopCoat konzipiert

komplexe Beschichtungsvorhaben.

TopCoat hat sich auf das Applizieren von
Oberflachen mit flissigen und gasférmigen
Medien spezialisiert. Damit reichert TopCoat
Ihr Produkt um die Eigenschaft an, die es
zur perfekten Funktion in seiner Eigenschaft
braucht. Von klassischer Anti-Haft-Beschich-
tung Uber leitende Flachen oder nahtlos
appliziertes Artwork: eine Vielzahl passender
Applikationen samt einer hochperformanten
Fertigungsstrecke stehen I|hnen fur die
Serienfertigung bereit. Eine Beschichtung
von TopCoat bereichert: um zahlreiche Ei-

genschaften und im haptischen Erlebnis.

TopCoat verfiigt iiber eine

profunde Fertigungsexpertise.

TopCoat verfligt Uber eine profunde Exper-
tise zur perfekten Veredelung lhrer Produk-
te. Somit wird lhr Produkt rauer, glatter,
leuchtender, bunter oder griffiger. Nebst
jeder Oberflachendefinition sorgt TopCoat
fir eine besondere Haltbarkeit, Leitfahig-
keit oder Konformitat — zum Beispiel fur den
medizinischen Sektor. Welches Verfahren
am besten zu Ihnen passt entdecken Sie am
besten an Ihrem eigenen Produkt. In Prifse-
rien betrachtet TopCoat die Beschaffenheit
der Produktoberflache und stimmt das Tra-

germaterial auf das gewlinschte Ergebnis ab.

TOPCOAT . PRODUKTIONSPORTFOLIO

I Fertigungsbereiche (Auszug)

Das Fertigungsporttolio
von TopCoat.

L\ ]
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Produkte der Medizinalindustrie Bauteile in Optik und Akustik

Beschichtung von technischen Geraten Veredelung von Bauteilen fir die optische-

und Nachfulleinheiten bei Reinraumbedingung.

und Horgeréateindustrie.

BERNINA

Endgeradte im Bereich Automotive Kosmetik Konsumgiiterindustrie

TopCoat geht mit besonderem Veredelung von Messinstrumenten, die harten Veredelung und Beschriftung von Grafische Veredelung von Konsumgutern

Fertigungsanspruch in Serie. Anwendungsbedingungen ausgesetzt sind. Verpackungslésungen in der Kosmetik. aller Art.
TopCoat sorgt dafur, dass sich lhre Produkte
in einer Serienproduktion reibungslos verar-
beiten lassen. TopCoat gewaéhrleistet dabei
eine enge Vernetzung von Fertigung, For-
menbau und Spezialisten aus dem Designbe-
reich. Weit vor der Produktion geben lhnen
Designer Anregungen, wie sich grafische
Applikationen mit den umfassenden Mog-

lichkeiten von TopCoat bestens applizieren

lassen. Prifserien fertigt TopCoat in quali-

Weiss- und Braunware

tativ und preislich ansprechenden Produkti-
onsformen und fertigt Tiefziehteile in Ihrem

Budget.

Beschichtung von Produktionsbauteilen

der Weiss- und Braunwarenindustrie.
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TopCoat GmbH

Oberflachenveredelung

Industriestrasse 20

4658 Daniken

Schweiz

Tel +41 (0) 62 917 30 00
Fax +41 (0) 62 917 30 01
info@topcoat.ch

www.topcoat.ch



